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早报3月2日讯 3月2日，全国妇联
公布2025年度全国三八红旗手标兵、全
国三八红旗手、全国三八红旗集体、全国
巾帼文明岗名单。山东省20名个人、41
个单位榜上有名。其中青岛市 1 名个
人、3个集体入选。

全国三八红旗手
青岛曹村草莓专业合作社理

事长 王倩

大学毕业后，她毅然放弃了自己喜
欢的医学专业，回到家乡，立志在“推动
乡村全面振兴、发展现代精品农业、带领
群众增收致富”方面作出一番成就。她
十分重视农业新技术的研发和应用，建
立占地 167 亩的试验基地，牵头与青岛
农业大学、青岛市农科院等单位开展合
作，研发市场急需的新品种、新技术。她
获得国家及省、市、区级科技奖励 9 项，
国家实用新型发明专利 8 项、国家版权
局作品登记 11 个。她充分挖掘合作社
的资源和品牌优势，带头发展特色农产
品种植和休闲观光旅游农业。2024年，
合作社种植面积达到1500余亩，实现产
值7500余万元，社员种植的纯收入由起
初每亩 2—3万元，增长到现在的 8万元
左右。她曾获得全国巾帼建功标兵、全
国乡村振兴青年先锋、山东青年五四奖
章、第八届齐鲁乡村之星、山东省乡村文
化和旅游带头人等称号。

全国三八红旗集体
青岛市中级人民法院未成年

人案件综合审判庭

女性占比87%。不断完善“请进来”
与“走出去”、“线上”与“线下”相结合的多
样化立体化普法模式，持续提升维护未成
年人合法权益水平。曾获得全国青少年
普法教育先进单位、全国优秀青少年维权
岗、山东省关心下一代先进集体、全省“八
五”普法中期表现突出单位等称号。

全国巾帼文明岗
青岛市食品药品检验研究院

女性占比 68%。作为全国最早的 5
个口岸药检所之一和青岛唯一的进口药
品通关检验机构，实现中药材进口数量
5 年内由 188 件增至 2046 件，增速超 10
倍，居全国口岸前五，通过对进口商靶向
技术指导将不合格率从 59%降至 2.1%。
作为青岛市唯一的药品执法办案检验机
构，缩短检验周期，组建专家团队参与假

药认定，每年发出涉案检验报告 60—200
余批，为公检法执法办案提供关键技术支
撑。曾获山东省精神文明单位、山东省科
技进步二等奖、国家药品抽检检验工作表
现突出单位、山东省药品抽检质量分析工
作表现突出单位等荣誉。

全国巾帼文明岗
青岛明月海藻集团有限公司海洋

食品加工与安全控制全国重点实验室

女性占比 81%。是一支政治坚定、立
志高远，心存家国情怀，把国家战略使命与
自身职责结合的优秀巾帼科技创新集体。
面对产业关键核心技术的国际垄断，团队
攻坚克难，针对生产制造关键环节，创新产
品、生产工艺，推动 60 余项核心技术在企
业实现转化应用，组织工程级/医药级海藻
酸钠、SD/C系列甘露醇产品、岩藻多糖产
品等打破了国外相关技术的垄断，产品获
得欧洲 CEP、美国 DMF、韩国 MFDS 等国
际国内认证，实现原料国产化替代，填补了
国内空白，推动中国海藻生物制品成功跻
身国际高端市场。参与制定国家/行业标
准5项，授权国家发明专利50余项，致力于
实现传统海藻加工到全球海藻健康产业引
领者的跨越，生动诠释了巾帼在新时代的
传承与革新。曾获山东省科技进步二等
奖、山东省海洋科技创新奖一等奖等荣誉。

（青岛早报/观海新闻记者 杨健
市妇联供图）

早报3月2日讯 3月 2日，2025年
“大国工匠年度人物”揭晓。中车青岛四
方机车车辆股份有限公司加工中心操作
工管益辉光荣当选“大国工匠年度人
物”，成为青岛产业工人队伍的杰出代
表。作为高铁关键零部件数控加工技术
技能领军人之一，管益辉扎根一线 34
年，带领团队为中国高铁列车装上国产

“膝盖”，实现高速列车轴箱体关键制造
技术全面自主化，助力复兴号高速列车
迈出从追赶到领跑的关键一步。

潜心钻研

为中国高铁装上国产“膝盖”

管益辉自青年时期就热爱钻研技
能。1991 年毕业于济南铁路机械学校

（现山东职业学院）内燃机车专业，进入
四方机厂（现中车四方股份公司）担任机
械加工操作工。

2004 年，乘着“高铁时代”的东风，
管益辉成为中国第一代高铁工人的一
员，开始参与“和谐号”动车组生产研制
工作，成为转向架轴箱体加工技术攻关
核心成员。他带领工友刻苦钻研，经过
长达 4 个月的技术攻关，克服了工艺手
段尚不成熟、工艺参数尚未完善、技术资
料不充足等多重困难，自主探索出时速
200公里动车组轴箱体高效稳定加工技
术，实现了包括轴箱体在内的高铁部件
精密加工基础性、关键性突破。

2012年起，管益辉参与中国标准动
车组——时速 350 公里“复兴号”高速
动车组研制工作。当时，该速度等级高

速列车轴箱体相关产品及加工技术长
期被国外企业垄断。“中国的高铁，必须
用自己的‘膝盖’！”管益辉立下军令状，
成为“复兴号”铸钢分体式轴箱体国产
化攻关带头人之一。相较于“和谐号”
动车组，该车型轴箱体应用速度等级更
高、结构更复杂、精度要求更严苛。为
突破技术壁垒，实现国产化目标，管益
辉和团队开展了大量原型设计和历时
两年半的样件试验和迭代优化工作，完
成 2000 多次工艺试验，啃下一块块“硬
骨头”，最终创新提出“短圆销定位式上
下箱体插口分箱结构”以及定位销孔过
渡配合型式，并摸索出一整套高精度微
变型控制工艺和系统化加工解决方案，

一举打破了时速 300 公里以上动车组
轴箱体完全依赖进口的瓶颈，量产合格
率达到了 99%以上。2017 年 6 月 26 日，
装上该型轴箱体的“复兴号”中国标准
动车组在京沪高铁以 350 公里时速风
驰电掣，我国成为世界上高铁商业运营
速度最高的国家。

创新不止步。2024年，“全球最快高
铁”时速400公里CR450AF动车组样车进
入关键试制阶段，管益辉再挑大梁。面对
更高速度、更轻量化带来的巨大挑战，管益
辉团队精益求精，深入分析了5万多个轴箱
体制造过程中的参数变化规律，通过反复
优化工艺参数，创新装夹操作工法，成功将
轴箱体首次拆卸后孔径公差范围控制在微

米级，用极致的加工精度保障了CR450AF样
车轴箱体顺利下线。CR450AF动车组投入
运营后，将成为全球跑得最快的高铁列车，定
义高铁速度新标杆。

敢于创新

从中国制造到中国创造

在管益辉看来，工匠精神就是要敢于
创新、敢于突破。为充分解决轴箱体高效
加工难题，管益辉团队锚定“柔性加工”新
技术，在无成熟经验可供借鉴的条件下，经
过长期探索攻关，建成业界领先的轴箱体
柔性生产线。该产线相较传统单机加工工
艺实现质的飞跃，单件加工时间由12小时
大幅缩短至 1.5 小时，所需操作人员由 15
人减少至4人，可加工产品提升至50余种，
可满足多类型、多规格、大批量、同时段加
工作业，为高铁装备制造效能提升发挥了
关键作用，并成为行业知名的智能化示范
产线。

近年来，管益辉带领团队围绕柔性加
工、提质增效、数字化转型等核心课题，持
续开展研究攻关工作。他本人独创先进操
作法14项，累计完成攻关课题127项，取得
各类创新成果 200 余项，荣获全国职工优
秀技术创新成果二等奖、山东省职工创新
创效竞赛特等奖、中车科学技术进步一等
奖等重大创新成果 9 项；产品及工艺设计
获国内外授权发明专利 28 项；主持编撰

《转向架柔性加工操作技术》专著 1 部，在
省部级及以上刊物发表论文30余篇。

（青岛早报/观海新闻记者 康晓欢
袁超 通讯员 邓旺强 摄影报道）

工匠绝技 打磨高铁“中国膝”
中车四方管益辉当选2025年度“大国工匠年度人物”

巾帼妙手 点亮乡村“致富路”
青岛曹村草莓专业合作社理事长王倩获评全国三八红旗手

管益辉在车间钻研技能。

王倩在工作中。


